Holzverarbeitungstechnik GmbH
Appenweierer Str. 46

D-77704 Oberkirch

Telefon: +49 (0) 7802-933-0

Telefax: +49 (0) 7802-933-100

e-mail: vertrieb@linck-hvt.com

www.linck-hvt.com

Tillverkare av modernaste sagverksutrustningar
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Profileringsaggregat VPF / VPK



Profileringsaggregat VPF 340

Maskinen profilerar fyrskurna block. Vankanterna frases ur fran tva sidobrador, en brada per
sida. De tva maskinstativen ar utrustade med vardera tva frashuvuden.

Driften av de fyra horisontala frashuvudena sker med tva trefasmotorer. Omstallningen av
fras-huvudena i horisontal och vertikal riktning sker via precisions-kulrullspindlar med
polomkopp-lingsbara elmotorer.

Vid sidobradesoptimering sker omstallningen av frashuvudena i vertikal riktning med servo-
motorer eller servocylindrar.

| forbindelse med en foérinstalld
op-tisk matning av blockens verti-
kala snittytor och dynamisk
hojdinstall-ning av knivhuvudena
sker bearbet-ningen av sidobra-
dorna enligt opti-meringsuppagifter-
na.

d

m
| LN

Knivhuvudena utrustas med
huggstal och sagsegment av
hardmetall eller med putsknivar
och kan, beroende pa maskin-
utférande, stallas i hojdled
antingen symmetriskt eller
obe-roende av varandra.

Centrerings-
och matningsenhet
VZM 3-300-1

Tva profileringsaggregat med tillhérande centrerings- och matningsenheter kan anordnas i
linjen fér att producera fyra sidobrader.



Profileringsaggregat VPK 340

Maskinen profilerar fyrskurna block. Vankanterna frases ur fran tva sidobrador, en brada per
sida. De tva maskinstativen ar utrustade med vardera tva frashuvud.

Centrerings-
och matningsenhet
VZM 3-300-1

Centrerings- och
matningsenheter
framfér och bakom
profileringsaggre-
gaten garanterar

Centrerings- en saker
och matningsenhet blockst .

Kombinationen av vertikala
och horisontala frashuvudena
garanterar travaror utan kvist-
urslag.

Knivhuvudena kan, beroende
pa maskinutforande, stallas i
hojdled antingen symmetriskt
eller oberoende av varandra.

Driften av de fyra vertikala frashuvudena sker med fyra trefasmotorer och special-lankaxlar.
Driften av de fyra horisontala frashuvudena sker direkt med tva trefasmotorer.

Omstallningen av frashuvudena i horisontal och vertikal riktning sker via precisions-kulrull-
spindlar med polomkopplingsbara elmotorer.

Vid sidobradesoptimering sker omstallningen av fréshuvudena i vertikal riktning med servo-
motorer eller servocylindrar.



Centrerings- och matningsenheter VZM monteras pa in- och utmatningssidan av profile-
ringsaggregaten. Dessa enheter ar separat monterade for att undvika en belastning av
maskinpositioneringskomponenter via den erforderliga centreringskraften. Centrerings-
och matningsenheterna levereras i olika utférande beroende pa krav.
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Profileringsaggregat VPF 340 blockhojd och snittdjup
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Profileringsaggregat VPK 340 blockhcjd och snittdjup
Profileringsaggregat VPF 340 VPK 340
Blocklangd min. m 2,50 2,50
Blockhojd max. mm 390 390
Snittdjup max. mm 50 50
Snitth6jd max. mm 120 50
Bradbredd min. mm 60 60
Matningshastighet upp till m/min. 190 190
Driveffekt vertikal fras upp till KW 2x110 2x75
Driveffekt horisontal fras upp till KW 4x75
Vikt ca. t 10,4 14,4
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