TEKNOLOGI FOR SAGINDUSTRIN

Hog lonsamhet genom
PROFILERINGSTEKNIK [IRCLLLY




LINCK PROFILERINGSTEKNIK

Oberkirch vid foten av den
Svarta Skogen ar vart hem.
Har finns vart ursprung och
harifran utvecklar vi vara
produkter och tjanster vidare
dagligen.

ERFARENHET
TRADITION
TILLFORLITLIGHET

Tekniskt ledande, ekonomiskt overtygande:
Som den storsta europeiska tillverkaren av
utrustning till sagverk, ar vi industripartnern
no. 1

I mer @n 170 ar har vi uvecklats frdn ett familjedgt hantverksforetag till ett
tekniskt ledande foretag inom sagindustrin. Det ar inte férvanande eftersom
trdindustrin hor ihop med var region. Vi engagerar oss for att na hogsta kvalitets-
niva ,made in Germany” och har ett ndra samarbete och partnerskap med vara
kunder i hela varlden. Precision och omsorg fran processplanering till igdngkor-
ning kannetecknar saval vara tjanster som var produktion.




Vi tillhandahaller [6sningar for traindustrin. Beroende
pa sagverkskonceptet, de lokala forhallandena eller in-
riktningen pa verksamheten, levererar vi sdglinjer som
uppfyller véra kunders individuella behov och majlig-
heter. Efter en noggrann bedémning av behovet, ger vi
rdd om saglinjens projektering nar det galler maximal
effektivitet och Ionsamhet.

Bara hogkvalitativ travara kan forsaljas till basta pris.
Darfor tillverkas och konstrueras Linck anlaggningarna
med perfektionen hos verktygsmaskiner. Maskinernas
robusta utforande garanterar samtidigt en stornings-
fri och langvarig drift dven under svara forhallanden.
Oberoende om du arbetar vid temperaturer pa -20°C
eller +40°C, ger Linck maskiner alltid en kontinuerlig
hog méttnogrannhet och basta sagytekvalitet.

Teknologier:

Profileringsteknik
Reduceringsteknik
Kantverksteknik
Timmersortering
Timmerintag

LINCK PROFILERINGSTEKNIK

Innehdll

Om oss
Om profileringstekniken
Styrning och automation

Optimering

Referenssagverk

1. Klassiska profileringslinjer

2. Profileringslinjer med kurvsagning
3. Profileringslinjer med rundgang
4. Profileringslinjer for korttimmer
5.0ptimering med postningsstod

6. Kombinerade profilerings- och reduceringslinjer




LINCK PROFILERINGSTEKNIK

LINCK profileringsteknik anses vara det mest ekono-
miska produktionsforfarandet for sagade travaror.

Genom att infora profileringstekniken i 1979,
lyckades vi utveckla en innovation som var
revolutionerande for sdgindustrin och avsevart
bidragande till trdindustrins industrialisering.

Vad som borjade med ett patent, har visat sig
vara en framgéngshistoria till vilken vi kan se till-
baka med erfarenheten av mer an 140 hittills le-
vererade profileringslinjer. Eftersom vi har angett
och kommer att ange takten for en kontinuerlig
utveckling av denna teknik, investerar vi i goda
idéer for mer flexibilitet och ekonomisk lonsam-
het i vara saglinjer.

Profileringslinjer producerar plank och sidobra-
der i en enda genomgang: helautomatiskt med
styrning fran en central ergonomisk mandver-
pulpet. Med véra saglinjer uppnas hogkvalitativ
travara med sma mattoleranser som efterfragas
pa marknaden.

Vi tar ocksa hand om det 6kande behovet av
hogkvalitativa biprodukter som cellulosaflis och
flis i finfraktion for att producera pellets. Vara
variabla verktyg tillhandahaller olika mgjlighe-
ter for en snabb anpassning av din séaglinje till
forandrade marknadsvillkor.



LINCK PROFILERINGSTEKNIK
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LINCK profileringslinjer 6vertygar i alla
avseenden:

m Hog kapacitet genom mogna teknologier
m Hog tillganglighet genom en sarskilt stabil
konstruktion
®  Moduluppbyggnad erbjuder mojligheter for
varje kombination
m Varierad saglinjestyrning med Lincks egen
teknologi
m  Hog intern tillverkningsgrad och sakkunskap
- Optimal forbindelse mellan mekanisk,
elektrisk och mjukvaruutrustning
- Stock relaterade postningsbilder
- Styrning och tillverkning enligt valfria
parametrar sasom dimension, kvalitet
och vérde
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ANLAGGNINGSSTYRNING

For att optimalt anvanda vara hog-
kapacitetssaglinjer, utvecklar och

programerar vi vdra egna styrnings-

och automatiseringskoncept som

p okar vara profileringslinjernas kapa-
citet till en ny produktivitetsniva.

Det valetablerade LINCK teamet, bestdende av
erfarna projektingenjorer for maskinkonstruk-
tion, elektroniska styrningar och mjukvarupro-
gramering, tar hand om att inte bara saglinjerna
utan ocksa de elektriska och elektroniska styr-
ningarna uppfyller kundernas krav.

Perfekt utvecklade for marknadens och kundens
krav, overtygar véra elektriska linjestyrningar
med ett flertal anvandningsmajligheter och
hogkvalitativt utférande. Vi anvander bara
hogvardiga och utprovade komponenter fran
valkanda leverantorer som anvands och dimen-
sioneras for en tillforlitlig drift med tillrackligt
ledig kapacitet. Sa att din saglinje arbetar sakert
och naturligtvis med hog tillganglighet.

Basen for att nd ett maximalt utbyte ar anvand-
ningen av 3D-matsystem. Mjukvaran tar mat-
resultaten for att berdkna tusentals alternativ

pa brakdelen av en sekund och bestimmer den
optimala postningsbilden. Sa att du kan utnyttja
alla mojligheter som din anlaggning erbjuder.




Stockmatning

Central manoverpulpet

ANLAGGNINGSSTYRNING

Anvandargranssnitt

Matning av stockar ® Intuitivt driftkoncept m  Tydlig struktur for en snabb Gverblick
Berakning av vridvinkeln m  Ergonomisk arbetsplats m  Omfattande statistiska data
Kontroll om stocken passar in i den forbe- m Korta utbildningstider m  Alla viktiga data med ett 6gonkast
stamda postningsbilden m  Klartextindikeringar for en snabb och okom- m P4 det nationella spraket
Bestamning av vardeoptimerade sidobrader plicerad felsokning och felavhjalpning
(saglinje med sidobradesoptimering) B Med servicedtkomst
Definition av postningsbilden (saglinje med
heloptimering)
Blockmatning Sakerhet

Kopplings- och styrningsanliggning

SGS Tuv
Zertifikat

® Individuellt sakerhetskoncept som uppfyller
motsvarande foreskrifter
m Certifierad metod

m  Blekesmatning
m  Ateroptimering av siobraderna
m Jamforelse och kontroll med stockmatningen

m Intern tillverkning av kopplingsskap
m 100 % prov i vart verkstad fore leverans




OPTIMERING

OPTIMERING

Tra ar en vardefull naturprodukt som
vi behandlar med respekt. Mot denna
bakgrund sokte och hittade vi tekniska
losningar for trabearbetning for att na
de vardefullaste produkterna fran varje
stock.

Genom att strava efter perfektion, konfigurerar vi varje anlaggning och
komponent sa att vi kan garantera ett optimalt utbyte med varje tra-
kvalitet. Denna vardeoptimering kannetecknar varje LINCK anldggning.




Stockluckeoptimering

Det lika stora avstandet mellan stockarna framfor den forsta reducera-
ren spelar en viktig roll for produktionsforloppet. Nar stockluckan &r
for liten, gar linjen Sver till stop-and-go drift som leder till en onddigt
hog mekanisk belastning.

Ett for stort avstand mellan stockarna reducerar dock produktions-
volymen och ger outnyttjad produktionstid. Var mjukvara 6ser detta
problem. Aven mekaniska komponenter som transportdrer, matnings-
valsar osv. anvands for att reglera stockluckan.

Avstandets automatiska reglering garanterar ett lugnt och kontinuer-
ligt produktionsforlopp.
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Optimal stocklucka Stockluckefordel- Stockluckeférdelning,
ning, optimerad standard

OPTIMERING

Stockvridning

Det finns inte tva stockar som ar lika, avvikelser i formen som ovalitet och
kurva gor varje stock unik. For att anda uppnd det maximala utbytet, maste
postningsbilden placeras specifikt i stocken.

Baserat pa 3D-matsystemets dator genereras en modell som vrids kring
postningsbilden tills den natt den optimala positionen. Samtidigt kan de
sidobradesdimensioner med hogsta vardet samlas eller dven hela postnings-
bilder formas med de lagrade braddimensionerna.

En vinkel bestams till vilken stocken maste vridas. Sedan realiseras denna
hog-precis vridning i reducerarens inmatningsenhet. Alla berakningsalgo-
ritmer optimeras for hoga kapaciteter och pagér utan kapacitetsreducering
under den normala genomstransporten.

Vridvinkelns berakning med samtidig
sidobradesoptimering

Stockldge under méitningen Optimalt stocklage for maximalt utbyte




OPTIMERING

Diagonalforskjutning

Blockets diagonalforskjutning i inmataren till
den andra reduceraren resulterar i ett betydande
hogre utbyte.

En mittcentrering av krokiga block framfor den
andra reduceraren kan resultera i ett relativt
smalt fyrsidigt block. Blockets diagonalforsk-
jutning kan dock ta hansyn till stockens krok
och volymokning genom avsmalning for att dka
utbytet.

Baserat pa 3D-data bestams det fyrsidiga
blockets optimala lage i det tvasidiga blocket
och beraknas rullarnas lage i inmatningsenhe-
ten framfor den andra reduceraren. Valsparens
sidoforskjutning sker med hydrauliska servo-
cylindrar. Denna forskjutning utfors i den
normala stockluckan och darfor inte reduceras
kapaciteten.

Rosa: Blockbredd med mittcentrering
Turkos: Diagonalforskjutningens effekt

Sidobradesoptimering

Optimeringsprogrammet anvander stockmatningens 3D-matdata for att bestam-
ma sidobradernas optimala tjocklek, bredd och lage. De tillatna dimensionerna
tas fran en tabell som redigeras av anvandaren och som ocksa innehaller en
prissattning pa del olika produkterna. Ytterligare data som till exempel vankants-
andel och avkapslangder anvands till dimensionsbestammelsen. Resultatet ar
vardeoptimerade sidobrader. Naturligtvis kan sidobraderna pa vanster och hoger

sidan varierar i dimension, plats och antal.

Stockmatsystemet levererar redan precisa matdata. Mer exakta uppgifter leve-
reras av ett andra matsystem som mater blockets bleke. Forutom att sidordderna
berdknas, kontrolleras ocksa stockmatningens resultat igen.
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Exempel av en tabell med sidobrédessortiment som visar
en projektrelaterad grundstruktur. Operatdren kan alltid
anpassa innehéllen till marknadsvillkor.
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Det onlinebaserade diagnossystemet jamfor data frén stockmatningen med de frén blockmatnin-
gen. Bilden visar normala avvikelser.

Operatoren far ett meddelande om ett métstalle visar avsevarda avvikelser.



Kurvsagning

Beroende pa stockens form uppnas en be-
tydande utbytesokning med kurvsagning i
delningssagen.

Stocken pa grafikens vanstra sida sagas
med mittcentrering; stocken pa hoger
sidan visar det avsevart hogre utbytet nar
den sagas langs kroken.

Kurvsagningen ar aktiv, d.v.s att sdgningen
inte gors langs stockens kurva men langs
en fritt definierad linje som kan innehalla
raka och krokiga delar.

Merutbyte genom att utnyttja krok, ovalitet och avsmalning

Arbetssteg

m 3D-maétning

Postningsbildbestammelse

m  Automatisk invridning i inmatnings-
enheten framfor den forsta reducera-
ren

m  Produktion av ett tvésidigt block
(raksagning)

m  90° blockvandning

m  Kurvsagning i den andra reduceraren.
Reduceraren ar fast och kurvan skapas
med matningssystem. Eftersom man
inte maste réra tunga massor, leder
detta till korta stallningstider.

m Ateroptimering av alla sidobrader
baserat pa blockets 3D-matning

m  Efter en ytterligare 90° blockvand-
ning: Profilering av sidobrader fran
kantsagning (rak)

m  Sdgning och separering av sidobrader
fran kantsdgning

®m  Vindning och kurvprofilering av
sidobrader fran blocksagning. Profile-
ringsaggregaten ar fasta, kurvan foljs
med matningssystemen.

m  Kurvsagning av plank och sidobrader
i en separat maskingrupp

m Sidobradesseparering

OPTIMERING

Heloptimering

Linck profileringsteknikens hogsta disci-

plin: | stéllet for att anvanda forbestamda
postningsbilder, berdknas postningsbilden
individuellt for varje enskild stock.

Du anger braddimensionerna,
anlaggningen gor resten:
Stockarna kan matas in osorterade.

Plank- och sidobradesdimensio-

ner lagras i redigerbara tabeller

med motsvarande vdrde och ar e e
forutsattningen for berakningen. =
Genom att anvanda ytterligare
matystem ar det mojligt att dven
ta hansyn till karn- och splintved
samt kadrnlage och bulighet.

Resultat: Garanti om hogsta
mojliga varden -

P



REFERENS 1

KLASSIKERN Basis for manga andra optioner

Reducering - Vandning - Reducering F 3

<
o

Mer &n 30 ér efter inforandet pa marknaden ar
detta grundutférande d@nnu det mest eknomiska
forfarandet for att sonderdela stockar. Darfor

utvecklas denna teknik kontinuerligt vidare samt p 3D-mitsystem B Reducerarevmss py Blockviindare DV 70-2 g Reducerarevmss 5| 6] Profileringsaggregat
anpassas till marknadens krav. Efter att ha passe_ Stockmétning Reducering av stockar, 90° vandning av tvasidiga Delningsreducering av VPF 340
a 5 . o.Ma produktion av tvasidiga block tvasidiga block, produktion Profilering av tva
rat bada reducerarna blir stocken till ett fyrsidigt block och flis av fyrsidiga block och flis sidobrader
block fran vilket sidobrader profileras, sagas och Sigaggregat
separeras i en efterfoljande maskingrupp. Sedan CSMK285-AL/BL
. . . o . antsdgning av tvasi-

transporteras sidobraderna till rasorteringen me- diga block, produktion

o . ) idiga block och
dan det fyrsidiga blocket vindes 90° och matas [ iy av yreidiga block o

till nasta maskingrupp dar ytterligare sidobra- —_——_
der produceras och separeras. Samtidigt sagas
planken fram. |

TR

I i I
Exempel for utokade maojligheter:
m Inbyggnad av en horisontalklyvsag for att I |
kvartersadga och sonderdela horisontellt Ay

Inbyggnad av en andra delningssag for att
bearbeta grovtimmer
Linjekoncept for staende arsringar

NYCKELDATA
Matningshastighet upp till 180 m/min.

Driftsatt sagning av sorterade/osorterade stockar
Stocklangd frén och med 2,40 m
Toppdiameter fran och med 10 cm

Optimeringsmojligheter | m automatisk stockvridning
m diagonalforskjutning av tvasidiga block
m sidobradesoptimering

Antal sidobrader max. 8 (specialutforande upp till 10)

Stockmatning antingen rot eller topp fére eller blandat




Separeringstransportor Blockvindare DV 70-2 11 Profileringsaggregat 13 Separeringstransportor Horisontalklyvsag

SEA 90° vandning av fyrsidiga VPF 340 SEV HKM 360-A2

Separering av sidobréader block Profilering av tvd Separering av sidobrader Horisontaluppdelning av
sidobréder plank

Dubbelaxlig cirkelsag
MKS

Delningssagning av
fyrsidiga block, produk-
tion av brader, plank och
sidobrader

i

Sag for att producera kvartersagade tra Delningssag:
Mer flexibilitet med en delningssag CSMK. Istllet Tva parallelt placerade delningssagar garanterar ett hogt
for den dubbelaxliga cirkelsagen MKS, kan ségen stycktal aven med grovtimmer.

CSMK utrustas med upp till 6 justerbara verk-
tygsaxlar for att producera sju olika produkter.

REFERENS 1




REFERENS 2

MED KURVSAGNING |
DELNINGSSAGEN

For mer travaror

Det tvasidiga blocket matas genom den andra
reduceraren och de efterfoljande maskinerna
langs kurvan.

3D-data anvénds for att berdkna kurvan som
kan inkludera raka eller krokiga avsnitt. Det ar
maojligt att beakta och kontinuerligt utveckla alla
tekniska och mekaniska l6sningar.

Men kurvsagningen ar inte meningsfullt for vissa
produkter som t.ex. for plank med stort tvarsnitt.
Har kan antingen optimeringsprogrammet eller
operatoren oberoende av varandra besluta om
det tvasidiga blocket skall forskjutas diagonalt
eller centreras pa mitten.

Den framstallde anlaggningen bearbetar osor-
terade stockar. D.v.s att den optimala postnings-
bilden kan viljas for varje stock.

NYCKELDATA
Matningshastighet upp till 180 m/min.

Driftsatt sagning av sorterade/osorterade stockar
Stocklangd frén och med 2,40 m

Toppdiameter fran och med 10 cm

Rotdiameter

upp till 50 cm

m automatisk stockvridning

m diagonalforskjutning av tvasidiga block
m sidobradesoptimering

m kurvsagning i delningssagen

Optimeringsmajligheter

Antal sidobréader max. 6 (specialutforande upp till 10)

Stockmatning rot - topp blandad

Fyrsidigt block med fyra
profilerade sidobrader
fore separeringen:
Sidobraderna transporte-
ras till rasorteringen; det
fyrsidiga blocket delas
upp i plank.

Korta installningstider
och darfor sma stock-
luckor nds genom att
forskjuta stocken enligt
kurvan och inte de tunga
maskinerna. Det finns
ingen stockluckeskillnad
mellan kurv- och raksag-
ning.



Fullt utbyte

REFERENS 2

4

3D-miétsystem
Stockmatning

P

Sagaggregat

CSMK 285-A1/B1
Kantsagning av tvasidiga
block, produktion av fyrsidi-
ga block och sidobréder

Reducerare VM 45
Reducering av stockar,
produktion av tvasidiga
block och flis

Separeringstransportor
SEB
Separering av sidobrader

Blockvéndare DV 70
90° vandning av tvasidiga
block

Blockvindare DV 70
90° vandning av fyrsidiga
block

n Reducerare VM 45
Reducering av tvasidiga
block, produktion av fyrsidi-
ga block och flis

i

Profileringsaggregat
VPF 340

Profilering av tva sidobréader

Blockviandare DV 70
90° vdndning av tvasidiga
block

Profileringsaggregat
VPM 450

Profilering av tva sidobrader

4

Blockmitsystem 7 Profileringsaggregat
Ateroptimering av sido- VPM 450

bréder, kontrollmétning av Profilering av tvé sidobrader
blocket

Sagaggregat Separeringstransportor
CSMK 285-A3/B3 SEV

Delningssagning av fyrsidiga Separering av sidobrader

block, produktion av brader,
plank och sidobrader




REFERENS 3

PROFILERING MED RUNDGANG

For mindre bearbetningskapaciteter

Profileringstekniken kan ocksa anvandas l6nsamt i saglinjer med mindre

bearbetningskapaciteter genom att redan profilera sidobrader pa det
tvasidiga blocket i den forsta maskingruppen.

Efter att producera ett tvasidigt block i reduceraren, profileras upp till
tva sidobrader per sida av blocket med tva profileringsaggregat VPM
450/N. Dessa sidobrader maste inte nodvandigtvis produceras langs
med virkesunderlaget. For att nd ett hogre utbyte, kan sidobraderna
ocksa produceras diagonalt med profileringsaggregatens tiltande
verktygsenheter.

Efterfoljande sagaggregatet sagar och separerar dessa sidobrader fran
det tvasidiga blocket vilket transporteras i rundgangen tillbaka till
reduceraren for att producera ett fyrsidigt block. Detta block kan
produceras antingen med rak- eller kurvsagning.

Upp till fyra sidobrader kan igen produceras med de tva profilerings-
aggregaten VPM 450/N som sedan sagas och separeras i det efter-
foljande sdgaggregatet.

Optimeringsmojligheter | m automatisk stockvridning
m diagonalforskjutning av tvasidiga block
m kurvsagning i delningssagen
m sidobradesoptimering
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REFERENS 3

Saglinje for bearbetning av 100.000 m* stockar

]
3D-mitsystem Reducerare VM 45 n Profileringsaggregat Sagaggregat
Stockmatning Reducering av stockar, VPM 450/N CSMK 285-A2/B2
produktion av tvasidiga Profilering av tva sidobréader Kantsagning av tvasidiga
block och flis block, produktion av fyrsidi-

ga block och sidobrader

Andra genomgang

7
1 3D-métsystem n Reducerare VM 45 Profileringsaggregat Sagaggregat
Blockmatning Reducering av tvésidiga VPM 450/N CSMK 285-A2/B2
block, produktion av fyrsidi- Profilering av tva sidobréader Delningssagning av fyrsidiga
ga block och flis block, produktion av plank

och sidobrader




REFERENS 4

PERFEKT FOR KORTA
STOCKAR

Speciellt for att producera forpackningsma-
terial

Aven stockar med samre kvalitet, t.ex. mycket
krokiga stockar, kan hanteras ekonomiskt om

de sagas i korta langder. Denna saglinje kors
med maskiner for bearbetning av stockar med
1,20-2,50 m langd. Styrrullarna installeras direkt
framfor och bakom verktygen for att alltid
kunna garantera att stocken transporteras sakert
genom maskinen.

Efter stockens bearbetning i de tva reducerarna,
produceras och separeras upp till fyra sidobrader
som direkt transporteras till tvd rasorteringar. En
uppdelningssag kan dela det fyrsidiga blocket i
tva block som fordelas till tva klyvsagar. Sedan
transporteras sidobradespaketen som helhet till
tva paketlaggare.

Alternativt kan braderna 6verforas till résorterin-
garna.

Optimeringsmajligheter | m inga
Antal sidobrader max. 4

Profileringslinjen kan saga
stockar med en langd fran
och med 1,20 m. Stockar-
na matas med 2,50 m
langd och sdgas i mitten
med en kapsdg. Om man
producera 2,50 m langd,
svangs kapsagen och
klyvkilen ur arbetsposi-
tionen.

Pa vagen till de tva
delningssagarna kapas
de fyrsidiga blocken till
slutliga langden i tvar-
transporten. Kapsagarna
kan forflyttas for att
producera olika langder.



REFERENS 4

. Effektiv produktion av langder fran och med 1,20 m

‘
| * : -
Reducerare VM 35 n Blockvindare DVS 35 H Reducerare VM 35 n Profilerings- och sag- B Profilerings- och sag- n Separeringstransportor 7 Blockvindare
Reducering av stockar, 90° vandning av tvésidiga Reducering av tvasidiga aggregat VPS 35 aggregat VPS 35 SES 35 90° vandning av fyrsidiga
produktion av tvésidiga block block, produktion av fyrsidi- Profilering och sagning av Profilering och sagning av Separering av sidobrader block
k block och flis ga block och flis tva sidobrader tvd sidobrader

Pe .~ [ . ' f_,f" oy

é 4 Profilerings- och sag- Profilerings- och sag- Separeringstransportor Klyvcirkelsag TS 35 Blockvindare Sagaggregat CSMK 225-A1
B aggregat VPS 35 n aggregat VPS 35 SES 35 Klyvning av fyrsidiga block 12 90° vandning av fyrsidiga Delningssagning av fyrsidiga
Profilering och sdgning av Profilering och sdgning av Separering av sidobrader block block, produktion av brader

tva sidobrader tva sidobrader

T
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I
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-
I

0 H

E




REFERENS 5

HELOPTIMERING Allt for maximalt utbyte

Automatisk identifiering och utvardering av
karn- och splintved

Efter stockméatningen berdknas den vardeopti-
merade postningsbilden. Matt och vérden tas =l
fran en anvandardefinierad tabell dar vardet kan
matas in beroende av laget i stocken (karn- eller
splintomrade).

Redan efter den forsta reduceraren kan maximalt
tva sidobrader profileras och sagas pa bada sidor
(pa hoger och pa vanster sidan) om blocket.
Detta ar mojligt genom profileringsaggregatet
VPM/N vars frashuvud kan justeras diagonalt i
forhallande till virkesunderlaget. Efter blockets
vandning och bearbetning i den andra reducera- i

ren, profilerar den foljande maskingruppen = A
igen upp till tva sidobrader per sida, denna tid LA =T I H'|'|'H$
kurvféljande. —I =
Detta forfarande ndr maximalt utbyte med en < ] o
kortare total langd jamfort med saglinjer som T
bara producerar sidobrader efter den andra
reduceraren.
NYCKELDATA
Matningshastighet upp till 180 m/min.
Driftsatt sagning av osorterade stockar - ’
Stocklangd frén och med 2,40 m
Toppdiameter 15-50 cm
Optimeringsméjligheter | ® automatisk stockvridning
m diagonalférskjutning av tvasidiga block 4 ‘
m kurvsagning i delningssagen
u sidobréadesoptimerin
™ he|uptimerir’1Jg & 1 Matsystem 3D-métsystem B Reducerare VM 45 2xProfileringsaggregat Sagaggregat
| sidobrad Métning av andytan Mtning av stockar Reducering av stockar, VPM 450/N CSMK 375-A2/B2
Antal sidobrader max. 8 produktion av tvésidiga Profilering av tva sidobréader Delningssagning av stockar,
Stockmatning rot fore block och flis per sida diagonalt till virkes- produktion av tvésidiga

underlag block och sidobréader




REFERENS 5

§é@

Flexibel sagning med osorterade stockar

O 0TI O TS |

Separeringstransportor Blockvindare DV 56-1 B Reducerare VM 45 n 2xProfileringsaggregat 10 Sagaggregat

SEA 90° vandning av tvésidiga Reducering av tvasidiga VPM 450/S CSMK 325-A3/B3

Separering av sidobrader block block, produktion av fyrsidi- Profilering av tva sidobrader Delningssagning av fyrsidiga
ga block och flis per sida block, produktion av bréder,

plank och sidobréader




REFERENS 6

REDUCERINGSLINJE Reducering i kantsagningsmaskiner, profilering i delningssdgningsmaskiner
MED PROFILERING |
DELNINGSSAGEN p

Viardeoptimerad sagning ocksa for stockar

av lagre kvalitet 4
3D-mitsystem Reducerare VM 50 Separeringstransportor Blockmitsystem Blockvindare DV 90
A 3 1 M:étning av stockar Reducering av stockar, SEA Ateroptimering av sido- 90° vandning av tvésidiga

EZteLdean forsta re(cjlucera I;en saga.s Utgfi(tllltfyri produktion av tvésidiga Separering av sidobrader bréder, kontrollmétning av block
sidobrader som sedan optimeras | € antverk. block och flis blocket
| kantverket kan en klyvsag producera olika pro- 3 [
dukter. Efter den andra reduceraren, som arbetar CSMK 375-A1/B1
" o . . o o Kantsagning av tvasidiga
langs kurvan, kan ocksa sidobrader sagas fran block, produktion av tvasidi-

ga block och sidobrader

det fyrsidiga blocket for ett andra kantverk dar
till exempel staende arsringar kan sagas.
Profileringslinjens U-formiga anordning medfor
en andring av virkesriktning. D.v.s efter virkets _— TTT @ = D — ml]]IﬂIl E
matning genom reducerarna och sagarna for

sidobrader med toppen fore, transporteras =
det nu med roten fore genom de kurvsagande
delningsprofileringsmaskinerna bestaende av tva

jx—

profileringsaggregat och en dubbelaxlig cirkelsag
med fast monterade saghylsor. Den dubelaxliga
cirkelsdgen delar upp plank och sagar sidobrader
i ett enda arbetsmoment.

En horisontalklyvsag installeras for att producera
kvartersdgade travaror.

NYCKELDATA
Matningshastighet upp till 130 m/min.

Driftsatt sagning av osorterade stockar (forsortering L
med tre sorteringsbord) 3

Stocklangd frén och med 2,40 m

Toppdiameter 15-50 cm

Optimeringsmojligheter | m automatisk stockvridning

m diagonalforskjutning av tvasidiga block
m kurvsagning i delningssagen

m sidobradesoptimering

Antal sidobrader max. 6 okantade (kantsdgning)
max. 4 profilerade (delningssagning)

Stockmatning topp fore




REFERENS 6

Reducerare VM 50 Blockvindare DV 70 Sagaggregat 10 Separeringstransportor 11 Blockvindare DV 70 12 Blockmatsystem
Reducering av tvasidiga 90° vandning av fyrsidiga CSMK 375-A2/B2 SEB 90° vandning av fyrsidiga Ateroptimering av sido-
block, produktion av fyrsidi- block Delningssagning av fyrsidiga Separering av sidobrader block bréder, kontrollmétning av
ga block och flis block, produktion av fyrsidi- blocket

ga block och sidobréder

! <

| Profileringsaggregat Profileringsaggregat
F====" VPF 340 VPF 340
1 Profilering av tva sidobrader Profilering av tva sidobrider

LR il

\
il ole b _ .
, — L = | - — — ""-—tg L* *
R ] - :
1 A n;'f \
— (—

I Dubbelaxlig cirkelsag MKS Separeringstransportor
R SR 15 Delningssagning av fyrsidiga SEV

: 3z RPN ¢ ] ] block, produktion av brader, Separering av sidobrader
l plank och sidobrader

' h'lrl 'r;

— 3 ) '1 g — l — [ = 17 Horisontalklyvsag HKM PP] Kantverk
— R é——_l.;]—” I — e [ — 360-A1 Kantning av sidobrader
[ Horisontal uppdelning av
IREEKEN plank
l
L0
0
= = :
q 0 19 Kapsag Kantverk CSM 80-A3/B3
Kapning av sidobrader till Kantning av sidobrader

onskad langd
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FOR SAGINDUSTRIN

TEKNOLOGI
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www.linck.com

info@linck.com




