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PRESS SYSTEM FOR WINDOW COMPONENTS

Specitikationer

Denna systemlosning visar en komplett tillverkningslinje for fonsterkomponenter som maojliggor anvandning av tre olika typer av det
iIngaende materialet med hansyn till kvalitet och/eller dimension. De inmatade paket med lameller hanteras av en vakuumportal som
fordelar det till tva hyvlar varefter lamellerna transporteras till ett sorteringssystem.

Lamellerna fordelas i ratt ordning enligt ett forinstallt program beroende pa slutprodukten som ska tillverkas innan de fors in i
limningssystemet. Lamellerna ytlimmas innan de nar upplagget dar de vands 920° och samlas i en batch pa pressens inmatningsband
framfor HF-pressen. Mellan de olika komponenterna lamnas ytor utan lim och hela batchen flyttas in i HF-pressen dar den pressas.
De fardiga produkterna transporteras ut i sidled, separeras och staplas, redo for upphamtning.

Som tillval kan de fardiga produkterna andkapas till ratt langd. Dessutom finns det mojligheten att vanda vartannat amne vid t.ex. L-
profiler med 90° for att stapla dem mera platssparande i paketet.
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